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Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 

(§) Kunststoff-FaSdeckel fiir flussigkeitsdichtes DeckelfaB 

(g) Die Erfindung betrifft einen Kunststoff-FaSdeckel fur ein 
Standard- DeckelfaS mit SpannringverschluS. 
2ur Erhohung der Lager- und Transportsicherheit eines 
Standard-Deckelfasses, insbesondere zur Erhohung einer 
flussigkeitsdichten Fallfestigkeit, z. B. ber Absturz eines 
gefullten Deckelfasses von einem Lkw oder einem Fal&stapel 
wird ein entsprechend verbesserter FaBdeckel (12) vorge- 
schlagen, der stch konstruktiv dadurch auszetchnet, dall 
seine flache Deckelschelbe (22) im Durchmesser verkleinert 
ausgebildet ist, ihre Hohenlage bzw. Oberflache etwa im 
Beretch der l-ldhenebene des Dichtungsringes (28) bzw. der 
oberen Stirnkante (36) des Deckelrandes angeordnet ist und 
ihre Anbindung an den Deckelrand uber ein von denn 
innenrand (26) des Deckelrandes beabstandetes Ringteii (38) 

^ erfofgt, welches derart nrtit dem Innenrand (26) des Deckel- 
randes verbunden ist, daB zwischen Deckelscheibe (22) und 

J Deckelrand eine ringformig umlaufende Nut (34) ausgebildet 
ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Kunststoff-FaBdeckel fiir 
ein flQssigkeitsdichtes DeckelfaQ mit einem FaBkdrper 
aus thermoplastischem Kunststoff, an dessen AuGen- 5 
wandung mit Abstand von der Stirnkante der FaBdff- 
nungsmUndung angeordnet ein im wesentlichen radial 
abstehender Mantelflansch als Gegenlager fOr einen 
SpannringverschluB vorgesehen ist, wobei der Kunst- 
stoff-FaBdeckel an seiner flachen Deckelscheibe einen 10 
U-fdrmigen Deckelrand aufweist, dessen AuBenrand 
den FaBkdrper bis zu dessen Mantelflansch Ubergreift, 
dessen Innenrand urn ein StUck im wesentlichen parallel 
und nahe zur FaBinnenwandung in den FaBkOrper hin- 
eingreift, mit einem im Deckelrand angeordneten Dich- 15 
tungsring, der gegen die Stirnkante der FaBdffnungs- 
mtindung abdichtet und einen am geschlossenen AuBen- 
rand des Deckelrandes durchgehend umlaufenden, im 
wesentlichen radial abstehenden Deckelflansch, der 
gleichfalls von dem SpannringverschluB Qbergriffen 20 
wird. 

Ein derartiger Kunststoff-FaBdeckel ist dem Fach- 
mann allgemein von dem weltweit verbreiteten Stan- 
dard-DeckelfaB bekannt Dieses standard-DeckelfaB ist 
in der DE-PS 25 44 491 beschriebea 25 

An DeckelfSsser werden bestinunte Anforderungen 
hinsichtlich ihrer Lager- und Transportsicherheit ge- 
stellt, die in besonderen Zulassungsprilfungen (z. B. Sei- 
tenfall ^ Mantelfall, Diagonalfall auf den Deckelrand, 
statische innendruckpriifung u. a. m.) getestet und Qber- 30 
praft werden. Bei bekannten bisherigen Kunststoff- 
Deckelfassern treten bereits bei FaBabstilrzen aus H6- 
hen von ca. 1,20 m FaBundichtigkeiten, insbesondere bei 
flOssigen FQllgQtern oder sogar ein vOlliges Abspringen 
des FaBdeckels auf. 35 

Es ist Aufgabe der Erfmdung, einen Kunststoff-FaB- 
deckel aus Hart- Kunststoff fUr ein Standard-DeckelfaB, 
bei dem der Deckel mittels eines Spannringverschlusses 
auf dem FaBk5rper gehalten wird, wobei der Spannring 
einen mit Abstand unterhalb der FaBoberkante ange- 40 
ordneten Mantelflansch untergreift und einen Deckel- 
flansch am auBeren unteren Deckelrand ilbergreift, der- 
art weiier zu entwickeln und so zu verbessern, daB das 
FaB auch bei grdBeren Fallhdhen fliissigkeitsdicht bleibt 
und sogar fOr gef^hrliche Fliissigkeiten verwendet wer- 45 
den kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB durch einen 
FaBdeckel mit den im Anspruch 1 angegebenen Merk- 
malen geldst. Die Unteranspriiche beinhalten weitere 
vorteilhafte AusfQhrungsformen des erfindungsgema- 50 
Ben FaBdeckels. 

Durch die zwischen Deckelrand und Deckelscheibe 
vorgesehene Nut und das konische Verbindungs-Ring- 
teit wird dem FaBdeckel eine erheblich hdhere Elastizi- 
t^t bei Deformationen verliehen. Ein Knicken des Dek- 55 
kel-lnnenrandes tritt nicht mehr auf; lediglich das innere 
Ringstttck parallel zum Deckel-Innenrand behSLlt nun 
leichie Knickstellen, die jedoch nicht mehr zu einer Fa- 
Bund ichtigkeit filhren. Auch bei hohem Innendruck 
kann sich die Deckelscheibe liber die Ringnut und das eo 
konische Ringtail rein elastisch verformen und nachge- 
ben, ohne daB es zu einem Entlasten des Dichtungsrin- 
ges und einer Undichtigkeit des Fasses konmit 

Der besondere Vorteil des erfindungsgemaBen FaB- 
deckels besteht darin, daB er auf alle genormten und 65 
ungenormten Standard-Deckelfisser paBt und der Dek- 
kelfaBkdrper nicht ver^ndert bzw. angepaBt werden 
muB. 
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in den 
Zeichnungen dargestellten Ausf{lhrungsbeispielen ni- 
her erlautert und beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 in perspektivischer Ansicht einen Standard- 
DeckelfaBkdrper mit Spannring und erfrndungsgemS- 
Bem FaBdeckel, 

Fig. 2 einen Teilschnitt durch den oberen rechten 
Kopfrand eines bekanntes Standard- Deckelf asses mit 
Inliner, 

Fig. 3 die bevorzugte Ausfiihrungsform eines erfin- 
dungsgemaBen FaBdeckels, 

Fig. 4 bis Fig. 6 drei weitere Ausfiihrungsformen von 
erHndungsgem^Ben FaBdeckeln, 

Fig. 7 in schematischer Darstellung den Mantelfalle 
(Seitenaufprall) eines mit Flussigkeit gefiillten Kunst- 
stoff-Fasses und 

Fig. 8 das FaB gemSB Fig. 7 in schematischer Stirnan- 
sicht 

In Fig. 1 ist mit der Bezugsziffer 10 ein erfindungsge- 
m^Bes flQssigkeitsdichtes Deckelf aB aus thermoplasti- 
schem Kunststoff mit einem Fassungsvermdgen von 
z. B. 220 1 dargestellL Der neuartige FaBdeckel 12 ist 
mittels eines Spannringverschlusses 14 gas- und fliissig- 
keitsdicht auf den FaBkdrper 16 aufgespannt Der FaB- 
deckel 12 besteht aus steifem HD-PE-Kunststoff materi- 
al und wird im SpritzguBverfahren hergestellt Die 
flache Deckelscheibe 22 ist im Durchmesser verkleinert 
ausgebildet und ihre Hdhenlage ist im wesentlichen 
btindig bzw. in etwa gleicher Ebene wie die obere Stirn- 
kante 36 des Deckelrandes angeordnet Zwischen der 
flachen Deckelscheibe 22 und dem Deckelrand ist eine 
tiefe Nut 34 (ca. 10 bis 25 mm) ausgebildet 

In Fig. 2 ist ein bisher ublicher bekannter Kunststoff- 
FaBdeckel far das weltweit verbreitete Standard- Dek- 
kelfaB — hier mit diinnem Kunststoff- Inliner 44 (Folien- 
sack) — im Teilschnitt gezeigt An der AuBenwandung 
des FaBkdrpers 16 ist mit Abstand (ca. 40 bis 50 mm) 
von der Stirnkante 18 ein umlaufender, im wesentlichen 
radial abstehender massiver Mantelflansch 20 angeord- 
net Der FaBdeckel 12 weist am Umfang seiner flachen 
Deckelscheibe 22 einen U-f6rmigen, nach unten offenen 
Deckelrand auf, wobei zwischen dessen AuBenrand 24 
und Innenrand 26 ein Dichtungsring 28 eingesetzt ist. 
Der AuBenrand 24 Uberdeckt den FaBkdrper 16 bis zu 
dessen Mantelflansch 20 und der Innenrand 26 des Dek- 
kelrandes ragt urn ein StQck (ca. 40 mm) im wesentlichen 
parallel und nahe bzw. dicht zur FaBwandung in die 
Offnungsmtindung des FaBkdrpers 16 hinein. Am Au- 
Benrand 24 des Deckelrandes ist gleichfalls ein umlau- 
fender, im wesentlichen radial abstehender Deckel- 
flansch 30 ausgebildet, der beim VerschlieBen des Dek- 
kelfasses 10 von dem SpannringverschluB 14 Qbergrif- 
fen wird. wahrend zugleich der Mantelflansch 20 als 
Gegenlager vom Spannring untergriffen wird. Dabei 
wird der Dichtungsring 28 gas- und flQssigkeitsdichtend 
auf die Stirnkante 18 der FaBdffnungsmflndung gepreBt 

Mit radialem Abstand vom Deckelrand ist in der fla- 
chen Deckelscheibe 22 noch eine nach oben ausgeform- 
te, umlaufende Ringwulsterhebung 32 erkennbar. Diese 
dient bei der Obereinanderstapelung mehrerer FSsser 
zur Zentrierung bzw. Radialfixierung des FaBbodens 
des aufgestapelten Fasses. 

Bei ZulassungsprQfungen mOssen Verpackungsbehal- 
ter wie Spund- und DeckelfSsser bestimmte Falltests 
Qberstehen, um fflr den Transport von umweltgefahr- 
denden Fullstoffen, insbesondere fQr gefahrliche Fliis- 
sigkeiten verwendet werden zu kdnnen. Dies sind zum 
Beispiel der Seitenfall. der Diagonalfall auf die Deckel- 
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kante, ein statischer Innendrucktest bei 1 bar Ober- 
druck und anderes mehr. 

In Fig. 7 ist der klassische Seitenfall in Seitenansicht 
und in Fig. 8 in Stirnansicht schematisch an einem 
Kunststoff(Spund)FaB dargestellt 5 

Im Moment des Bodenaufpralles wird der FaBkorper 
und Fafideckel extrem elastisch deformiert 

Die grdBten Verformungen treten dabei in Axialrich- 
tung betrachtet (Rg. 7) in den Bereichen um die Funkte 
A und B und in Radiairichtung betrachtet (Fig. 8) in den 10 
Bereichen um die Funkte C und D auf. 

Bei einem DeckelfaB wird insbesondere der Spann- 
ring und der Deckelrand in den Punkten C und D uber- 
beansprucht, so dafi an diesen Stellen oftmals nach ei- 
nem FaBabsturz auch bleibende plastische Deformatio- 15 
nen zuruckbJeiben und das FaB undicht und fOr eine 
weitere Verwendung unbrauchbar wird, Insbesondere 
besteht dann bei gefahrlichen Fullgiitern eine hohe Ge- 
fahrdung fur die Umwelt. 

Bei einem mit dem erfindungsgemaBen FaBdeckel 20 
versehenen Standard-DeckelfaBkorper wird dies mit 
hoher Sicherheit vermieden. 

In Fig. 3 ist eine bevorzugte AusfUhrungsform des 
erfindungsgemaBen FaBdeckels dargestellt Die flache 
Deckelscheibe 22 ist im Durchmesser verkleinert bzw. 25 
kleiner als der Deckelrand ausgebildet und ihre HOhen- 
lage bzw. Oberf lache ist zur Erzielung einer grSBtmogli- 
chen Stapelflache bei einer Obereinanderstapeiung 
mehrerer Fasser in der gleichen Hdhenebene wie die 
obere Stirnkante 36 des Deckelrandes angeordnet Die 30 
Anbindung der Deckelscheibe 22 an den Innenrand 26 
des Fafldeckelrandes erfolgt uber ein vom Innenrand 26 
beabstandetes Ringteil 38, das — vorzugsweise im Be- 
reich der Hdhenebene des Deckelflansches 30 bzw. des 
Mantelflansches 20 — derart mit dem Innenrand 26 des 35 
Deckelrandes verbunden ist, daB zwischen Deckelschei- 
be 22 und Deckelrand eine ringformig umlaufende Nut 
34 ausgebildet ist Der Innenrand 26 ragt tiefer in den 
FaBkorper hinein bzw. ist lUnger als der AuBenrand 24 
des Deckelrandes ausgebildet Dabei ist das Ringteil 38 40 
iiber ein f laches, sich im wesentiichen rechtwinkelig 
(oder leicht schr^g) vom Innenrand 26 des Deckelrandes 
erstreckendes Ringscheibenteil 40 mit dem Innenrand 
26 des FaBdeckelrandes verbunden. In dieser bevorzug- 
ten AusfUhrungsform ist das Ringteil 38 vom unteren 45 
Ringscheibenteil 40 zur flachen Deckelscheibe 22 hin 
leicht schrag verlaufend bzw. sich konisch verjiingend 
ausgebildet Grundsatzlich kSnnte das Ringteil 38 auch 
nahezu zylinderformig ausgebildet sein. Fur ein gQnsti- 
ges Deformationsverhalten beim Faflabsturz ist hier das 50 
Ringscheibenteil 40 im Bereich der Hdhenebene des 
Deckelflansches 30 bzw. des Mantelflansches 20 mit 
dem Innenrand 26 des FaBdeckelrandes verbunden. 

Zur Erzielung einer hohen Radialsteifigkeit des FaB- 
deckels reicht der Innenrand 26 des Deckeh-andes bis an 55 
den unteren Rand des Mantelflansches, wobei das Ring- 
scheibenteil 40 mit einem Abstand von wenigstens 
10 mm von der unteren Kante des Innenrandes 26 ange- 
ordnet ist, und das innenseitig sich an das Ringscheiben- 
teil 40 anschlieBende konisch zulaufende Ringteil 38 auf eo 
der FaBdeckelinnenseite ein im wesentiichen zylinder- 
fdrmiges inneres RingstQck 42 sozusagen als VerlSnge- 
rung aufweist, wodurch der Anbindungsbereich des ko- 
nischen Ringteiles 38 an den Innenrand 26 des FaBdek- 
kels nach Art eines Doppel-T-TrSgers verstarkt ausge- 65 
bildet ist 

Bei einer anderen in Fig. 4 dargesteilten AusfUh- 
rungsform ist die Oberfiache der flachen Deckelscheibe 
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22 fur eine Radialfbcierung eines aufgestapelten zweiten 
Fasses niedriger bzw. unterhalb der Hdhenebene der 
oberen Stirnkante 36 des FaBdeckelrandes angeordnet 
Oberhalb des Ringscheibenteiles 40 innerhalb der Ring- 
nut 34 und unterhalb davon sind zur Deckelrand-Ver- 
st^rkung eine Vielzahl gleichm^Big voneinander beab- 
standeter, zwischen Innenrand 26 des Deckelrandes und 
dem konischen Ringteil 38 bzw. dessen innenseitigem 
Verlangerungs-RingstUck 42 radial (stemfdrmig) ver- 
laufende Versteifungsrippen 46 (oben) und 48 (unten) 
ausgebildet 

Bei besonderen Deckelausfuhrungen kann am unte- 
ren Rand des Ringteiles 40 bzw. des inneren Ring- 
stUckes 42 eine dunne Kunsts toff- Folic 50. vorzugsweise 
aus etwa 0,5 bis 1 mm dickem Polyethylen PE vorgese- 
hen sein, so daB zwischen Kunsts toff- Folic 50 und Dek- 
kelscheibe 22 ein abgeschlossener Deckelraum 58 aus- 
gebildet wird. Dieser abgeschlossene Deckelraum 58 
bzw. das darin eingeschlossene Gaspolster dient bei ei- 
nem Faflabsturz fiir den impulsartig auftretenden 
Schwalldruck als Schockdampfung (Energieverzehr) 
und damit als Schutz gegen eine ubermaBige Deckelver- 
formung. 

In einer weiter abgewandelten Deckelausfuhrung 
konnte die Kunststoff-Folie50 — auch als stabile Kunst- 
stoffscheibe mit einer Dicke von ca. 2— 3 mm — aufge- 
schweiBt sein, so daB der abgeschlossene Deckelraum 
58 zur Aufnahme eines weiteren anderen Fullgutes oder 
Inertmediums verwendet werden kdnnte. Dann ist 
zweckmaBigerweise auBermittig in der Deckelscheibe 
22 eine kleinere verschlieBbare Spundlochdffnung vor- 
gesehen. 

Wenn der FaBdeckel 12 bzw. die Deckelscheibe 22 
weiterhin mit einer groBeren, zentralmittig angeordne- 
ten, vorzugsweise in einem nach innen bzw. unten tiefer 
eingezogenen Spundgehause 52 angeordneten, gas- und 
flussigkeitsdicht verschlieBbaren Spundlochdffnung 54 
versehen ist, kann der Spundlochstutzen der Spunddff- 
nung 54 auch nach innen verlangert ausgebildet sein, so 
daB die Kunststoff-Scheibe zusatzlich nach innen bzw. 
mittig mit dem Spundlochstutzen verschweiflt ist, so daB 
dieser durch den Deckelraum 58 durchgehend mit inne- 
rer Offnung in das FaBinnere ausgebildet ist Diese be- 
sondere Ausbildungsform kann z. B. zur Aufnahme ei- 
nes zweiten FUllgutes vorgesehen sein (Zwei-Kompo- 
nenten-Kleber mit Klebstoff im FaBkorper und Barter 
im FaBdeckel) oder einen besonderen Fullstoff (Inert- 
mittel) enthalten, das bei einem extremen Faflabsturz 
ins FaBinnere freigegeben wird (vorgesehene SoU- 
bruchstelle) und einen gefahrlichen oder giftigen Full- 
stoff neutralisiert und unschadlich machen kann. 

In Fig, 5 ist bei einer weiteren AusfUhrungsform die 
Oberflache der flachen Deckelscheibe 22 zum Aufbau 
eines sttitzenden hydrostatischen Oberdruckes im Fafi- 
inneren bei der Obereinanderstapeiung mehrerer ge- 
fUllter Fasser um ein Stuck (z. B. ein- bis dreimal die 
Dicke der Deckelscheibe 22 von ca. 4— 5 mm) haher 
bzw. oberhalb der Hdhenebene der oberen Stirnkante 
36 des Deckelrandes angeordnet Wenn dieser Fafldek- 
kel mit einer in dem Spundgehause 52 versenkt ange- 
ordneten Spunddffnung 54 versehen ist, ist es zweckma- 
flig, wenn zum Ablauf von sich mdglicherweise in dem 
Spundgehause 52 ansammelndem Regenwasser wenig- 
stens eine radial durchgehend verlaufende, nach unten 
in die Deckelscheibe 22 eingeformte Nut 56 (Ablauf rin- 
ne) vorgesehen ist Zur weiteren Versteifung der Dek- 
kelscheibe 22 kdnnten aber auch mehrere dieser Radial- 
Nuten 56 stemfdrmig vom Spundgehause 52 in die au- 
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Oere Ringnut 34 einmiindend ausgebildet bzw. einge- 
formt sein. 

Ein weiteres erfindungswesentliches Merkmal dieser 
DeckelausfOhrung besteht darin, daQ das Ringscheiben- 
teil 40 sich an der unteren Kante des Innenrandes 26 des 5 
Deckelrandes und an der unteren Kante des konischen 
Ringteiles 38 bzw. dessen VerlSngerungs-Ringteilstiik- 
kes 42 anschlieBt, so daB innenseitig des FaBdeckels eine 
glatte durchgehende Oberflache fQr den Einsatz eines 
Inliners 44 (Foliensack) bzw. Deckel-Inliners vorgege- 10 
ben ist 

FOr FaSdeckel von DeckelfSssem mit einem Fas- 
sungsvermGgen von z, B. 30. 60» 120, 150 oder 2201 ist 
zweckmaBigerweise vorgesehen, daB die radiale Er- 
streckung des flachen Ringscheibenteiles 40 je nach 15 
Fassungsvermdgen des Deckelfasses angepaBt zwi- 
schen 5 mm und 50 mm, vorzugsweise ca. 20 mm, be- 
tragt 

Versuchsergebnisse 20 

Bei Abwurfversuchen auf die Mantellinie (Seitenfall) 
und auf die Deckelkante (Diagonalfall) mit einem nor- 
malen 120-i-Standard-DeckelfaBk6rper bestand der er- 
findungsgem^Be FaBdeckel in einer AusfQhrung gem&B 25 
Fig, 3 aus einem steifen HD-PE-Kunststoffmaterial mit 
einer 9 mm starken Moosgummi-Dichtungsring; der 
verwendete Spannring wies eine Materialstarke (Stahl- 
blech) von 1,75 mm auf. 

Bei FaBabwUrfen von 1,80 m und 2 m H6he (Fiillme- 30 
dium Wasser) blieben die FaBdeckel dicht; die FaBdek- 
kel sprangen selbst bei einer Abwurfhfihe von 2^0 m 
nicht mehr vom FaBkttrper ab. Bei der hydraulischen 
Innendruckprufung (Failmedium Wasser, 1 bar iiber 
30 min.) blieben die FSsser voUst&ndig flUssigkeitsdicht 35 

Ebenso brachten die ICaiteversuche bei -20** (Kaite- 
fall) mit einem Failgut von 225 kg Sand oder einem 
Wasser/Glykol-Gemisch erheblich bessere Ergebnisse 
als gieiche Fallversuche mit bisher iiblichen FaBdeckeln. 

Es versteht sich von selbst, daB die in den verschiede- 40 
nen AusfQhrungsformen dargestellten Einzelmerkmale 
beliebig miteinander kombiniert werden kdnnen. 

Bezugszeichenliste 

45 

10 DeckelfaB 

12 FaBdeckel 

14 SpannringverschluB 

16 FaBkdrper 

18 Stirnkante(16) 50 

20 Mantelflansch(16) 

22 flacheDeckeischeibe(12) 

24 AuBenrand(12) 

26 Innenrand(12) 

28 Dichtungsring(12) 55 

30 Deckelflansch(24) 

32 Ringwulsterhebung(22) 

34 Ringnut (22/26) 

36 Stirnkante Deckelrand 

38 Ringieil (22/26) 60 

40 Ringscheibenteil (26/38) 

42 inneresRingst(ick(38) 

44 Inliner (Foliensack) 

46 obere Verstarkungsrippen 

48 untereVerstarkungsrippen 55 
50 Kunststoff-Folie 
52 Spundgehause 

54 Spunddffnung 
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56 Radial-Nut (22) 
58 Deckelraum 

Patentansprache 

1. Kunststoff-FaBdeckel (12) fQr ein flfissigkeits- 
dichtes DeckelfaB (10) mit einem FaBkdrper (16) 
aus thermoplastischem Kunststoff, an dessen Au- 
Benwandung mit Abstand von der Stirnkante (18) 
der FaBaffnungsmtindung angeordnet ein im we- 
sentlichen radial abstehender Mantelflansch (20) als 
Gegenlager fur einen SpannringverschluB (14) vor- 
gesehen ist, wobei der Kunststoff-FaBdeckel (12) an 
seiner flachen Deckelscheibe (22) einen U-ffirmi- 
gen Deckelrand aufweist, dessen AuBenrand (24) 
den FaBkdrper (16) bis zu dessen Mantelflansch 
(20) Qbergreift, dessen Innenrand (26) um ein Sttick 
im wesentlichen parallel und nahe zur FaBinnen- 
wandung in den FaBkdrper (16) hineingreift, mit 
einem im Deckelrand angeordneten Dichtungsring 
(28), der gegen die Stirnkante (18) der FaBdffnungs- 
miindung abdichtet und einen am geschlossenen 
AuBenrand (24) des Deckelrandes durchgehend 
umlaufenden, im wesentlichen radial abstehenden 
Deckelflansch (30^ der gleichfalls von dem Spann- 
ringverschluB (14) tibergriffen wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die flache Deckelscheibe (22) im 
Durchmesser verkleinert ausgebildet ist, ihre H6- 
henlage bzw. Oberfllche etwa im Bereich der H6- 
henebene des Dichtungsringes (28) bzw. der oberen 
Stirnkante (36) des Deckelrandes angeordnet ist 
und ihre Anbindung an den Deckelrand Ober ein 
von dem Innenrand (26) des Deckebandes beab- 
standetes Ringteil (38) erfolgt, welches derart mit 
dem Innenrand (26) des Deckelrandes verbunden 
ist, daB zwischen Deckelscheibe (22) und Deckel- 
rand eine ringfSrmig umlaufende Nut (34) ausgebil- 
det ist 

Z FaBdeckel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Innenrand (26) des Deckelrandes 
wenigstens gleichlang oder ISnger als der AuBen- 
rand (24) des Deckelrandes ausgebildet ist 

3. FaBdeckel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Ringteil (38) Ober ein flaches, 
sich im wesentlichen rechtwinkelig von dem Innen- 
rand (26) des Deckelrandes erstreckendes Ring- 
scheibenteil (40) mit dem Innenrand (26) des FaB- 
deckelrandes verbunden ist 

4. FaBdeckel nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Ringscheibenteil (40) im 
Bereich der Hdhenebene des Deckelflansches (30) 
bzw. des Mantelflansches (20) mit dem Innenrand 
(26) des Deckelrandes verbunden ist 

5. FaBdeckel nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Ringteil (38) vom unteren 
Ringscheibenteil (40) leicht schrSg bzw. sich ko- 
nisch verjOngend zur flachen Deckelscheibe (22) 
hin verlaufend ausgebildet ist 

6. FaBdeckel nach Anspruch 1, 2, 3. 4 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet. daB der Innenrand (26) des 
Deckeh-andes wenigstens bis an den unteren Rand 
des Mantelflansches (20) reicht, wobei das Ring- 
scheibenteil (40) mit Abstand von der unteren Kan- 
te des Innenrandes (26) angeordnet ist und das in- 
nenseitig sich an das Ringscheibenteil (40) anschlie- 
Bende, nahezu zylindrische bzw. konisch ausgebil- 
dete Ringteil (38) auf der FaBdeckelinnenseite ein 
im wesentlichen zylinderfdrmiges inneres Ring- 
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stuck (42) sozusagen als Verlingerung aufweist, 
wodurch der Anbindungsbereich des konischen 
Ringteiles (38) an den Innenrand (26) des FaBdek- 
kelrandes nach Art eines Doppel-T-Tragers ver- 
starkt ausgebildet ist (Fig. 3. 4). 5 

7. FaSdeckel nach einem der vorhergehenden An- 
spruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB ober- 
halb des Ringscheibenteiles (40) innerhalb der 
Ringnut (34) oder/und unterhalb davon mehrere 
gleichmaBig voneinander beabstandete. zwischen 10 
Innenrand (26) des Deckelrandes und dem koni- 
schen Ringteil (38) bzw. dessen innenseitigem Ver- 
langerungsstuck oder Ringstuck (42) radial veriau- 
fende Versteifungsrippen (46, 48) angeordnet sind 
(Fig. 4). 15 

8. FaBdeckel nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Ringscheibenteil (40) sich an der unteren Kante des 
Innenrandes (26) des Deckelrandes und an der un- 
teren Kante des konischen Ringteiles (38) bzw. des- 20 
sen Verlfingerungs-Ringteilstuckes (42) anschlieBt, 
so daB innenseitig des FaBdeckels eine glatte 
durchgehende Oberflache fiir den Einsatz eines In- 
liners (44) (Foiiensack) bzw. Deckel-Inliners vorge- 
gebenist(F1g.5). 25 

9. FaBdeckel nach einem der vorhergehenden An- 
sprtiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Oberflache der flachen Deckelscheibe (22) zur Er- 
zielung einer grdflstmoglichen Stapelflache bei der 
Obereinanderstapelung mehrerer Fasser in der 30 
gleichen Hdhenebene wie die obere Stirnkante (36) 
des Fafideckelrandes angeordnet ist (Fig. 3). 

10. FaBdeckel nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet. daB die 
Oberflache der flachen Deckelscheibe (22) fiir eine 35 
Radialfbderung eines aufgestapelten zweiten Fas- 
ses niedriger bzw. unterhalb der Hohenebene der 
oberen Stirnkante (36) des FaBdeckelrandes ange- 
ordnet ist (Fig. 4). 

1 1. FaBdeckel nach einem der vorhergehenden An- 40 
spruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Oberflache der flachen Deckelscheibe (22) zum 
Aufbau eines stutzenden Innendruckes im FaBinne- 
ren bei der Obereinanderstapelung mehrerer ge- 
fuilter Fasser urn ein Stuck hoher bzw. oberhalb der 45 
Hdhenebene der oberen Stirnkante (36) des Dek- 
kelrandes angeordnet ist (Fig. 5). 

12. FaBdeckel nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche 1 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB zen- 
tralmittig in der flachen Deckelscheibe (22), vor- 50 
zugsweise in einem nach innen bzw. unten tiefer 
eingezogenen Spundgehause (52) eine gas- und 
fltissigkeitsdicht verschlieBbare Spundlochoffnung 
(54) versenkt angeordnet ist (Hg. 3, 5). 

13. FaBdeckel nach einem der vorhergehenden An- 55 
spriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet. daB we- 
nigstens eine radial durchgehend verlaufende, nach 
unten in die Deckelscheibe (22) eingeformte Nut 
(56) vorgesehen ist (Fig. 5). 

14. FaBdeckel nach einem der vorhergehenden An- eo 
spriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB am 
unteren Rand des Ringteiles (38) bzw. des inneren 
RingstOckes (42) eine dQnne Kunststoff-Fplie (50) 
vorgesehen ist, so daB zwischen Kunststoff-Folie 
(50) und Deckelscheibe (22) ein abgeschlossener 65 
Deckelraum (58) geschaf fen ist (Fig. 4). 

15. FaBdeckel nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche 1 bis 14. dadurch gekennzeichnet, daB die 
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radiale Erstreckung des flachen Ringscheibenteiles 
(40) je nach Fassungsvermdgen des Deckelfasses 
angepaBt zwischen 5 mm und 50 mm, vorzugsweise 
ca. 20 mm, betragt 
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